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© REDUCTHUR DE PRESSION POUR INSTALLATION DE DISTRIBUTION DE FLU1DE. 

(57) Ce reducteur de pression comprend un corps tubulalre 
cpndrique (6) destine a etre monte a I'lnterieur cfune cana- 
lisation (3), ou entre deux troncons de canalisation coaxia- 
lement a ceux-ci, un clapet (10), centre sur I'axe du corps, 
dispose a rextremite amont de celui-ci, et relie au corps par 
une pluralite de partes radiates (12), un piston tubulaire 
(17) comportant un passage axial (37), et presentant deux 
portees success'rves cylindriques: une portee aval (1 8) de 
plus grand diametre destinee au guidage du piston dans le 
corps, et une portee amont (19) de plus petit diametre, gui- 
dee dans une partie (20) du corps de diametre interieur re- 
duit, et destinee a former un siege (22) pour le clapet (10), 
un ressort (30) etant interpose entre la portee aval (18) du 
piston (17) et la partie amont du corps (6), le piston (17) 
etant deplacable axialement entre une position dans la- 
quell e il est en appui contre le clapet (10) et obture le pas- 
sage de fluide, et une position dans laquelle il est deplace 
vers Faval et ouvre le passage du fluide. 
Application aux installations de distribution d'eau. 




mi mi nil nil 



2754584 



La pr6sente invention a pour objet un r£ducteur de pression 
pour installation de distribution de fluide. 

Dans une installation de distribution de fluide, dont PentrSe est 
soumise d une pression variable, comprise dans une certaine plage de 
5 valeurs, il est souhaitable de maintenir la pression d une valeur interieure 
et sensiblement constante pour alimenter les appareils et autres elements 
consommateurs d'eau que comporte cette installation. C'est ainsi 
notamment que, pour une adduction d'eau domestique, la pression de 
distribution des diff6rents appareils doit §tre de I'ordre de trois bars. 

10 De fagon connue, un r6ducteur de pression comprend un orifice 

de passage de fluide dont la section est susceptible d'etre modiftee par 
I' intermediate d'un element mobile soumis d Taction de forces 
antagonistes constitutes par la pression de fluide regnant en aval du 
r6ducteur d'eau, d'une part, et par un ressort, d'autre part. Lorsqu'il n'y a 

15 pas de puisage d'eau, la pression en aval du r6ducteur augmente, de telle 
sorte que la force s'exerpant sur I'eiement mobile devient superieure d la 
force exerc6e par le ressort, ce qui se traduit par la fermeture de I'prifice 
de passage de fluide. Au contraire, lorsqu'il y a puisage d'eau, la pression 
en aval du reducteur chute, et la force du ressort I'emportant sur ceile de 

20 la pression, I'eiement coulissant degage I'orifice de passage. 

Les rgducteurs de pression connus possddent un 
encombrement important, et necessitent d'etre interposes entre deux 
tronpons de canalisation auxquels il faut les relier par I'intermediaire de 
raccords. Le dispositif actif du reducteur est le plus souvent 

25 perpendiculaire d I'axe de la canalisation, et -I'orifice dont la section doit 
dtre modifi6e est ggalement perpendiculaire d la canalisation, ce qui cr€e 
une modification dans la direction d'6coulement du fluide au niveau du 
r6ducteur. 

Le but de I'inventioh est de fournir un reducteur de pression, 
30 notamment pour installation de distribution de fluide d usage domestique 
et industriel, dont les dimensions soient tr6s rSduites afin de pouvoir 
s'int6grer, si besoin est, dans une canalisation, avec une structure simple, 
d'excellente performance et une grande fiabilit6. 

A cet effet, le r6ducteur qu'elle concerne, comprend : 
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- un corps tubulaire cylindrique destin6 & §tre mont6 £ 
I'int6rieur d'une canalisation, ou entre deux trongons de canalisation 
coaxialement d ceux-ci, 

- un clapet r centr6 sur I'axe du corps, disposS & Textr6mit6 
5 amont de celui-ci, et reliS au corps par une plurality de pattes radiales, 

- un piston tubulaire comportant un passage axial, et pr6sentant 
deux portSes successives cylindriques : une portde aval de plus grand 
diamfrtre destin6e au guidage du piston dans le corps, et une port6e amont 
de plus petit diamdtre, guid6e dans une partie du corps de diamdtre 

10 int6rieur r6duit, et destin6e d former un sidge pour le clapet, un ressort 
6tant interpos6 entre la port6e aval du piston et la partie amont du corps, 
le piston 6tant d§pla$able axialement entre une position dans laquelle il est 
en appui contre le clapet et obture le passage de fluide, et une position 
dans laquelle il est d6plac6 vers 1'aval et ouvre le passage du fluide. 

15 Le piston tubulaire se trouve soumis aux actions antagonistes 

du ressort qui tend d le pousser vers une position d'ouverture de I'orifice 
de passage de fluide et de la pression du fluide en aval, qui s'exerce sur sa 
face post6rieure. Lorsque la pression en aval augmente, en ('absence de 
puisage d'eau, la force exerc6e sur la face post6rieure du piston devient 

20 sup6rieure a celle exerc6e par le ressort, et le piston coulisse vers I'amont, 
venant prendre appui contre le clapet pour obturer le passage de fluide. Au 
contraire, en pgriode de puisage, la pression en aval du r6ducteur de 
pression chute, et la force du ressort I'emporte sur la force d6velopp6e par 
cette pression, de telle sorte que le piston tubulaire coulisse vers 1'aval en 

25 dggageant le passage de fluide et en permettant le passage de fluide de 
I'amont vers 1'aval du rgducteur. 

Suivant une caract6ristique de ('invention, la zone du clapet 
contre laquelle Pextr6mit§ amont du piston, formant sidge, est destin6e d 
venir porter, en position de fermeture, est 6quip6e d'un joint. 

30 En outre, le piston comprend, dans sa face ext6rieure, une 

port§e interm6diaire entre les port6es amont et aval, dSlimitant avec la 
parol intgrieure du corps un logement pour le ressort. 

Avantageusement, les port<§es amont et interm6diaire du piston 
sont relives par un 6paulement annulaire perpendiculaire £ I'axe du piston, 

35 tandis que les parties correspondantes du corps sont relives par un 
6paulement annulaire perpendiculaire d I'axe du corps, ces deux 
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gpaulements 6tant disposes pour prendre appui Tun contre I'autre et 
former un systdme de but6e en position de fermeture du passage du 
fluide. 

Lorsque le r€ducteur de pression est en position de fermeture, 
5 les^deux fipaulements prennent appui Tun contre I'autre, formant une 
but6e mScanique 6vitant une usure pr6matur6e du clapet et de rextr6mit6 
du piston formant siSge, qui sont en contact d'6tanch6it6, sans encaisser 
d'efforts mScaniques. 

En outre, l'6paulement annulaire du corps pr6sente, du cot6 de 
10 la paroi ext6rieure du corps, un 6videment annulaire tourn§ vers I'amont, 
servant de logement d une extr6mit6 du ressort. Cet 6videment permet 
d 'assurer un excellent guidage du ressort. 

Selon une autre caract6ristique, la paroi intSrieure du corps 
comporte, a proximit6 de son extr6mit6 aval, une gorge annulaire servant 
15 au montage d'un anneau ouvert formant une but6e pour le piston 
tubulaire, lors du d6placement de celui-ci vers Taval. 

Pour assurer T6tanch6it6 du montage du piston vis-d-vis du 
corps, la port6e aval du piston comporte une gorge annulaire servant au 
montage d'un joint destinS a assurer I'6tanch6it6 vis-i-vis du corps, tandis 
20 que la partie anriont du corps d6limitant le passage de fluide comporte une 
gorge annulaire servant au montage d'un Joint destin6 S assurer 
I'6tanch6it6 vis-d-vis de la port6e amont du piston. 

Avantageusement, le diamfctre ext6rieur du corps est 6 gal au 
diamStre intSrieur d'une canalisation dans laquelle le rgducteur est destind 
25 d §tre log6, le corps corriportant dans sa face extSrieure au moins une 
gorge annulaire, dans laquelle est log6 un joint destine d r6aliser 
I'6tanch6it6 vis-a-vis de la canalisation. 

En outre, lorsque le rSducteur est destin6 £ §tre log6 dans une 
canalisation, son corps comprend une collerette annulaire tournie vers 
30 I'ext6rieur, log6e entre les extr6mit6s en regard de deux tronpons de 
canalisation. Cette collerette peut Stre rev§tue d'un 6l6ment souple, tel 
qu'uh 6lastom6re, qui assure I'6tanch6it6 entre les deux trongons de 
canalisation consid6r6s. 

De toute fagon, I'invention sera bien comprise d I'aide de la 
35 description qui suit, en r6f6rence au dessin sch6matique annex6 
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reprGsentant, d titre d'exemple non limitatif, une forme d 'execution de ce 
r&Jucteur de pression : 

Figure 1 en est une vue en position de fermeture du passage de 
fluide, c'est-S-dire en Pabsence de puisage ; 
5 Figure 2 en est une vue au cours de Pouverture du puisage. 

Le r6ducteur de pression de fluide represents au dessin est 
destine notamment d une installation d 'alimentation domestique ou 
Industrie lie en eau. Au dessin sont repr6sent6s deux tronpons de 
canalisation 2 et 3, dont les extr6mit6s sont 6quip6es de brides annulaires 

10 radiales 4 et 5. Le r6ducteur de pression comprend un corps 6 tubulaire 
cylindrique, de dia metre exterieur correspondant au diamfetre interieur du 
trongon de canalisation 3, dans lequel il est destine £ etre log6. Dans sa 
paroi exterieure, le corps 6 comporte une gorge 7 destin6e d recevoir un 
joint 8 assurant P6tancheit6 entre le corps et le trongon de canalisation 3. 

15 Le corps 6 comporte egalement, & proximite de son extr6mite amont, dans 
le sens d'6coulement du fluide, une collerette p6riph6rique 9 s'6tendant 
radialement vers Pexterieur, destin6e d 6tre disposee entre les collerettes 4 
et 5 des trongons de canalisation 2 et 3. Cette collerette 9 assure le 
blocage axial du rSducteur de pression/ et peut egalement assurer 

20 P6tancheite entre les trongons de canalisation, dans la mesure od ii est 
revetu d'un element souple, tel qu v un 6lastom6re poss6dant des proprietes 
d'etanchSite. 

Le corps tubulaire 6 est 6quip6, £ proximity de son extr6mit6 
amont, d'une t§te profile 10 formant un clapet* qui est reli6 au corps par 

25 une plurality de pattes radiales 12. Le clapet est profits, poss6dant une 
forme oblongue, S sym6trie de revolution et est centra sur Paxe 13 du 
corps 6 et de la canalisation 3. Du cdt6 de son extr6mit6 amont, le clapet 
10 comporte une gorge 14 destin6e d recevoir un joint d'6tanch6ite 15 
maintenu, par exemple, par un rivet 1 6 engage dans un pergage du clapet. 

30 Le r6ducteur de pression comporte egalement un piston 

tubulaire 17 pr6sentant deux port6es successives cylindriques, une port6e 
aval 18 de plus grand diametre, destin6e au guidage du piston 17 dans le 
corps, et une portee amont 19 de plus petit diamdtre, guid6e dans une 
partie 20 du corps, dont Pouverture est de diamfctre r6du*rt, Pextr6mit6 de 

35 cette port6e 19 etant destin6e £ former un siege 22 pour le clapet 10. La 
port6e aval 18 du piston tubulaire 17 comporte une gorge 23 annulaire 
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destin6e au logement d'un joint 24 assurant T6tanch6it6 entre le piston et 
la paroi intSrieure du corps 6. La partie amont 20 du corps comporte, pour 
sa part, une gorge annulaire 25 servant au logement d'un joint 26 assurant 
I f 6tanch6it6 entre la port6e avant 19 du piston et la partie 20 du corps. 
5 \ Le piston tubulaire 17 est montS coulissant axialement dans le 

corps. II est engag6 dans celui-ci, puis retenu par I'interm6diaire d'un 
anneau fendu 27 engag6 dans une gorge 28 m6nag6e dans la face 
int6rieure du corps 6. 

Comme montr6 au dessin, le piston comporte, dans sa face 

10 ext6rieure, une port^e interm6diaire 29 entre les portSes aval 18 et amont 
19, d6limitant avec la paroi intSrieure du corps un logement pour un 
ressort 30. La port6e interm6diaire 29 du piston est relive d la port6e 
amont 19 par un fipaulement 32 d'orientation radiale. De m§me, la partie 
20 du corps est reltee d la partie de plus grand diam6tre de celui-ci par un 

15 6paulement annulaire perpendiculaire d I'axe 13. L'6paulement annulaire 
33 comporte, du c6t6 de la paroi ext6rieure du corps, un gvidement 
annulaire 35 servant au logement d'une extr6mit6 du ressort 30, ce qui 
permet un bon guidage de celui-ci. Le ressort 30 prend done appui, d f une 
part, dans le fond de T6videment 35 contre le corps et, d'autre part, 

20 contre une surface en regard situ6e du cdtG de I'extr6mit6 aval du piston. 

Le piston tubulaire 17 est soumis d Taction antagoniste du 
ressort 30 et de la pression exercge sur sa surface aval 36 par le fluide. 
Lorsqu'il n f y a pas de puisage en aval du r6ducteur, la pression aval 
augmente, et la pression exerc6e sur la surface 36 d6veloppe une force 

25 sup6rieure d celle du ressort. Le piston 17 est d§plac6 vers Pamont, 
jusqu'd ce que sa partie 22 formant si6ge vienne en appui contre le joint 
15 du clapet 10, fermant ainsi le passage de fluide. 

Lors d'un puisage en aval, la pression aval chute, de telle sorte 
que la force exercSe par le ressort 30 devient supSrieure d la force 

30 resultant de la pression sur la surface 36, permettant I'ouverture d'un 
passage entre le si&ge 22 et le clapet 10. Le d6bit passant est fonction de 
la valeur de I'ouverture. Le profil hydrodynamique du clapet am6liore 
l'§coulement. Le piston tubulaire peut se d6placer vers I -aval jusqu'S venir 
prendre appui sur Tanneau 27 formant but6e. La valeur de d6clenchement 

35 du r6ducteur de pression est fonction du tarage du ressort 30. 
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II est ggalement possible de prgvoir, dans la partie amont du 
corps, un filtre destin6 b recueillir les sediments. 

En raison de la forme ext£rieure du corps 6 et de la presence 
du joint d'6tanch£it6 8, ce rSducteur de pression est destin§ & se loger 
5 directement dans une canalisation ou dans un logement pr£vu dans tous 
types d ' installation n6cess'rtant la detente d'un fluide d'une pression 
fournie d une pression choisie, afin de prot6ger et am6liorer le 
fonctionnement de ('installation, quelle que soit la nature du fluide. 

Comme il va de sol, ('invention ne se limite pas d la seule forme 
10 d'ex6cution de ce r6ducteur, d6crite ci-dessus d titre d'exemple, elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. C'est ainsi notamment que 
I ? ai6sage 37 du piston tubulaire pourrait 3tre de section constante, que la 
forme du clapet pourrait §tre difterente, ou que les moyens d*6tanch6it6 
dynamique entre le piston et le corps pourraient §tre obteniis difffiremment 
15 sans que I'on sorte pour autant du cadre de Tinvention. 
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REVENDICATIONS 

1. RSducteur de pression pour installation de distribution de 
fluids, du type comprenant un orifice de passage de fluide dont la section 
est susceptible d'§tre modiftee par I' intermedial re d'un 6l6ment soumis d 

5 Paction de forces antagonistes constitutes par la pression de fluide 
regnant en aval du rSducteur d'une part, et par un ressort d'autre part, 
caract£ris£ en ce qu'il comprend : 

- un corps tubulaire cylindrique (6) destin6 d 6tre mont6 d 
I'intSrieur d'une canalisation (3), ou entre deux trongons de canalisation 

10 coaxlalement a ceux-ci, 

- un clapet (10), centr6 sur I'axe du corps, dispos6 d Pextr6mit6 
amont de celui-ci, et reli6 au corps par une plurality de pattes radiales 
(12), 

- un piston tubulaire (17) comportant un passage axial (37), et 
15 pr6sentant deux portSes successives cylindriques : une port6e aval (18) de 

plus grand diam6tre destin£e au guidage du piston dans le corps, et une 
port6e amont (19) de plus petit diamfetre, guid6e dans une partie (20) du 
corps de diamfctre int6rieur r6duit, et destinSe & former un stege (22) pour 
le clapet (10), un ressort (30) 6tant interpos6 entre la port§e aval (18) du 
20 piston (17) et la partie amont du corps (6), le piston (17) ttant d6plagable 
axiaiement entre une position dans laquelle il est en appui contre le clapet 
(10) et obture le passage de fluide, et une position dans laquelle il est 
d6plac£ vers I'aval et puvre le passage du fluide. 

2. R6ducteur de pression selon la revendication 1, caract6ris§ 
25 en ce que la zone du clapet (10) contre laquelle I'extr6mit§ amont du 

piston (17), formant sifcge (22), est destin6e d venir porter, en position de 
fermeture, est 6quip6e d'un joint (15). 

3. fteducteur de pression selon Tune quelconque des 
revendications 1 et 2, caract6ris6 en ce que le piston (17) comprend, dans 

30 sa face ext6rieure> une port6e intermediate (29) entre les portSes amont 
(19) et aval (18), dSlimitant avec la paroi int6rieure du corps un logement 
pour le ressort (30). 

4. R£ducteur de pression selon la revendication 3, caract6ris6 
en ce que les port6es amont (19) et intermediate (29) du piston sont 

35 relives par un epaulement annulaire (32) perpendiculaire d I'axe du piston, 
tandis que les parties correspondantes du corps (16) sont relives par un 
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gpaulement annulaire (33) perpendiculaire d I'axe du corps, ces deux 
gpaulements (32, 33) 6tant disposes pour prendre appui Tun contre Pautre 
et former un systdme de but£e en position de fermeture du passage du 
fluide. 

5 5. R6ducteur de pression selon la revendication 4, caract6ris6 

en ce que P6paulement annulaire (33) du corps (6) prgsente, du cot6 de la 
parol ext6rieure du corps, un 6videment annulaire (35) tourn£ vers 
I'amont, servant de logement d une extr6mit6 du ressort (30). 

6. R6ducteur de pression selon Tune quelconque des 
10 revendications 1 d 5, caract6ris6 en ce que la parol int§rieure du corps (6) 

comporte, d proximity de son extr6mit6 aval, une gorge annulaire (28) 
servant au montage d'un anneau ouvert (27) formant une but6e pour le 
piston tubulaire (17), lors du ddplacement de celui-ci vers I'aval. 

7. R6ducteur de pression selon Tune quelconque des 
15 revendications 1 i 6, caract6ris6 en ce que la port6e aval du piston (17) 

comporte une gorge annulaire (23) servant au montage d'un joint (24) 
destine d assurer I'6tanch6it6 vis-a-vis du corps (16), tandis que la partie 
amont (20) du corps d6iimitant le passage de fluide comporte une gorge 
annulaire (25) servant au montage d'un joint (26) destine d assurer 
20 P6tanch6it6 vis-S-vis de la port6e amont (19) du piston. 

8. R6ducteur de pression selon I'une quelconque des 
revendications 1 & 7, caract6ris6 en ce que le diamdtre ext€rieur du corps 
(6) est 6gal au diamdtre int§rieur d'une canalisation (3) dans laquelle le 
r6ducteur est destine d §tre logS, le corps (6) comportant dans sa face 

25 extlrieure au moins une gorge annulaire (7), dans laquelle est log6 un joint 
(8) destine d rSaliser I'StanchSite vis-a-vis de la canalisation. 

9. R6ducteur de pression selon I'une quelconque des 
revendications 1 S 7, caract6ris6 en ce que, lorsqu'il est destinl d fitre 
log6 dans une canalisation, son corps comprend une collerette annulaire 

30 (9) tourn6e vers I'ext6rieur, log6e entre les extr6mit6s en regard (4,5) de 
deux tronpons de canalisation (2, 3). 
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Samenvatting van FR2698341 

The aerosol uses two sub- 
assemblies. The first (B) contains 
the liquid to be dispensed and a 
propulsion gas held at a generally 
constant press ure. The second (C) 
contains propulsion gas at a 
higher pressure. The two are 
connected by a pressure reducing 
valve (D). This allows the first 
sub-assembly to be recharged with 
gas at the required pressure and 
the second, known as the capsule 
(7), to be recharged at a higher 
pressure. They can be easily 
separated and a connector (J) is 
used to form a flow way between 
their two internal volumes whilst 
ensuring that their mechanical 
connection is assured. The 
connector also ensures that each 
sub-assembly remains sealed 
when they are separated from 
each other. The connector is 
positioned at the outlet of the 
pressure reducing valve. 
ADVANTAGE - Gives a constant 
dispensing pressure inside the 
aerosol dispensing pressure. 
Provides a re-usable capsule that 
can be quickly recharged. 
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